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FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA METAL DURO SERIE LARGA 2Z USO GENERAL
General Purpose 2Z Long Series Carbide End Mill
Fraise carbure série longue 2Z utilisation générale
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) 30° DIN Tol. Serie Larga
MD&E‘C’;’ggCrZ;b:re cromax| | 8% @ 22 | ] D (e8) Long Serios
6535 HA| | d (h6) Série Longue
e Material V¢ (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
g Grupo| Sub. \ || 21 |04| 06|08 |010/012|016 020
3 %5 P 100-130 | 125-160 | 0,002 |0,020/0,030/0,040/0,055|0,065|0,080(0,150
:E’ i || g 90-120 112-150 || 0,002 |0,020/0,030/0,040/0,055|0,065|0,080[0,100
E‘E? XD 50-100 60-130 || 0,002 |0,020]0,025|0,035/0,040/0,050/0,060/0,075
80-100 100-130 || 0,002 |0,010|0,025|0,025|0,025|0,040/0,080/0,100
40-60 | 50-80 || 0,002 [0,0100,025/0,035/0,035/0,050/0,070/0,080
55-70 | 68-95 || 0,008 |0,020/0,0300,040/0,055/0,065/0,080/0,100
30-50 | 40-60 || 0,008 [0,0200,030/0,040/0,055/0,065/0,080/0,100
40-55 | 50-68 ||0,0015/0,010/0,015/0,020/0,025/0,030/0,040/0,050
100-250 [140-350]| 0,006 |0,020]0,050|0,050|0,060(0,075|0,080[0,125
100-250 [140-350]| 0,006 |0,020]0,050|0,050|0,060(0,075|0,080[0,125
100-300 |140-420]| 0,005 |0,010|0,050/0,080/0,080/0,100/0,150/0,200
100-300 |140-420/ | 0,005 [0,0100,050/0,080/0,080/0,1000,150/0,200
90-200 [100-300]| 0,005 |0,010|0,050|0,080|0,080|0,100{0,150/0,200
100-200 [140-280|| 0,002 |0,020]0,030/0,030/0,040]0,050[{0,100{0,150
50-125 70-175 || 0,001 |0,015|0,025]0,025|0,030/0,040/0,080/{0,100
rp.m. = % K = Coeficiente correccion
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