FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA METAL DURO 4Z SERIE LARGA USO GENERAL
Ref 9 41 O General Purpose 4Z Long Series Carbide End Mill
e Fraise carbure 4Z Série longue utilisation générale

‘ Serie Larga 30° Tol.
MO IM/Carbure ) \cromax| | gary, | f % 47 Long Series D (h10)
9 I ’ Série longue d (h6)
o o Material V¢ (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
2 2 Grupo| Sub. C 91 04 | 06 | @8 @10 @12 | 016 |D 20
pt= 21 E P.1|| 100-130 [125-160] 0,002/0,020/0,030/0,040/0,055/0,065/0,080|0,150
E’E} %El P P.2 90-120 |112-150]10,002/0,020/0,030|0,040/0,055/|0,065/0,080/0,100
sg |8 K=03 gL ¥ lp 50-100 | 60-130 |0,002/0,020)0,025/0,035/0,040]0,050/0,060/0,075
&3 025xD ES 0,10xD K=05

80-100 [100-130({0,002/0,010]0,025|0,025|0,025|0,040/0,080/0,100

40-60 | 50-80 ||0,002/0,010|0,025/0,025/0,025/0,040/0,080/0,100

55-70 | 68-95 ||0,008/0,020/0,030/0,040)0,055/0,065/0,080/0,100

30-50 | 40-60 ||0,008/0,020/0,030/0,040/0,055|0,065/0,080/0,100

40-55 | 50-68 ||0,015/0,010/0,015/0,020(0,025/0,030/0,040/0,050

100-250 140-350| |0,006]0,020(0,050/0,050(0,060|0,075/0,080/0,125

100-250 [140-350||0,006]0,020(0,050]0,050|0,060|0,075|0,080/0,125

100-300 |140-420||0,005/0,010]0,050/0,080|0,080/0,100|0,150|0,200

100-300 |140-420||0,005/0,010]0,050/0,080|0,080/0,100|0,150|0,200

90-200 [100-300|0,005/0,010|0,050]0,080/0,080|0,100|0,150]0,200

100-200 140-280| |0,002/0,020/0,030/0,030(0,040|0,050/0,100[0,150

50-125 | 70-175 | 0,001/0,015/0,025/0,025/0,030/0,040/0,0800,100

Vc x 1.000
X0

K = Coeficiente correccion
Correction coefficient

Vf (mm/min.) = r.p.m.x Z x fz xK Coéficient correction

D d L 1 C.@z
mm mm mm mm

8,00/ 8,00/ 100 | 25 4 28731

rp.m.=

DETALLES TECNICOS

DIN (D Tipo DIN (D
IZAR Std. N

Mat Hta (i) Recubrimiento (i)
Micrograno CROMAX

D mm (i) d mm ()
8.00 8.00

L mm (i) Imm ()
100.00 25.00

y 40, Angulo Helice (i)
4 30°

Mango Uds Pack (i)

Liso 1
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