TALADRADO PMX-HSSE-HSS

BROCA BIDIAMETRAL
. 2030 MANGO CONICO
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Filo Independiente en cada @ para
Cabezas de Tornillo Allen DIN-912
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(1807 Blanca Rectificado roum. = VEX1.000
pm.=s ——
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Finition blanche| |Taillé meulé Vf (mm/min.) = rp.m.x f

Material V¢ (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas
Grupo| Sub. M-8 M-10|M-12- M-14 |M-16 | M-18 M-20
15-20 0,120,0,130/0,160|0,170|0,180|0,200|0,250
8-10 0,1000,120 0,130 /0,140 | 0,160 | 0,180 0,200
25-30 0,180, 0,210 0,2500,2800,300/0,330,0,360
14-18 0,140/ 0,170 0,200/0,220/0,240/0,250|0,280
30-35 0,140/0,170/0,200/0,220|0,240|0,260|0,280
30-35 0,180/0,210/0,250/0,280/0,300/0,330/0,360
20-25 0,180/0,210/0,250/0,280/0,300/0,330/0,360

12 cM

M20 22,00 33,00 334 185 43 4 42488

ESPECIFICACIONES:

DETALLES TECNICOS
DIN @D Mat Hta (D
8377 HSS
D mm (@) Lmm (@)
22.00 334
cm@ Mango
4 Conico
Uds Pack D
1
APLICACION (D
Grupo Mat (@)
Aluminio-Magnesio Aleaciones Al-Mg Si = 10% (<180 HB / <600 N/mm2)
Cobre-Bronce-Latén Cobre-Bronce-Laton viruta larga (<200 HB / <700
Fundicion N/mm2)
Acero Cobre-Bronce-Laton viruta corta (<200 HB / <700
N/mm2)

Fundicion (200-300 HB / 700-1000 N/mm2)

Fundicién (<200 HB / <700 N/mm2)

Aceros aleados (<300 HB / <1000 N/mm2)

Aceros construccion [ carbono (<250 HB / <850 N/mm2)

CONDICIONES DE TRABAJO

1.1 Aceros construccidnicarbono (<250 HB/<850 Nimma2) Avance (mmirev.) 0,250 Velocidad Corte (m/min.) 15-20
1.2 Aceros aleados (<300 HB / <1000 Nimmz2) Avance (mmirev.) 0,200 Velocidad Corte (mimin,) 8-10

3.1 Fundicitn (<200 HB / <700 Nimm2) Avance {mmitev.) 0,360  Velocidad Corte (mimin.) 25-30

3.2 Fundicion (200-300 HB / 700-1000 Nimm2) Avance (mmirev.) 0,280 Velocidad Corte (m/min.) 1418

5.1 Cobre-Bronce-Latén viruta corta (<200 HB / <700 Nfmm2)  Avance (mmirev.) 0,280 Velocidad Corte (mimin. ) 30-35
5.2 Cobre-Bronce-Laton viruta larga (<200 HB / <700 Nimm2)  Avance (mmirev.) 0,360 Velocidad Corte (mimin. ) 30-35
6.3 Aleaciones AMg Si > 10% (<180 HB / <600 Nimm2) Avance (mmirev) 0,360  Velocidad Corte (mimin.) 20-25
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