ESCARIADO - AVELLANADO - Reaming-Countersinking-Counterboring - Alésage-Fraisage
AVELLANADOR MANGO CILINDRICO HSS 60°

Ref 2 5 5 O 60° HSS Straight Shank Countersink
' Fraise & noyer HSS 60°

DIN O 1SO Tol. d | Matgrial c (in Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas |

HSS 334 A &= NG | 3204 hé Grupo| Sub. [ : 28 ©10 | 0216 020 ﬂ25|
o 60 ; e

- | pE 15-20 ||0,080/0,100/0,120/0,150/0,180

- | P2 10-15 |0,050(0,060(0,080/0,100/0,120|

S 8-12 0,040/0,050|0,060/0,080/0,090|

rp.m. = Ve x1.000 Vf (mm/min.) = rpp.m. x f

D+ D- d L 7

1000 200 8 50 | 5

ESPECIFICACIONES:

DETALLES TECNICOS
DIN () Tipo DIN ()
334 A
Mat Hta (i) Dmm ()
HSS 10.00
dmm (i) Angulo Ave. (i)
8.00 60°
Mango 1IsO (i)
Cilindrico 3294
APLICACION ®
Grupo Mat (i)

Aleaciones titanio
Aceros aleados (<300 HB / <1000 N/mm2)

Aleaciones Termorresistentes

Acero
Aceros construccion / carbono (<250 HB / <850 N/mm2)

CONDICIONES DE TRABAJO

1.1 Aceros construccidn/carbono (<250 HB/<850 N/mm2)
1.2 Aceros aleados (<300 HB / <1000 N/mm2)
4 Aleaciones Titanio

Avance (mm/rev.) 0,080  Velocidad Corte (m/min.) 15-20
Avance (mm/rev.) 0,050 Velocidad Corte (m/min.) 10-15
Avance (mm/rev.) 0,040 Velocidad Corte (m/min.) 8-12
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