ESCARIADO - AVELLANADO - Reaming-Countersinking-Counterboring - Alésage-Fraisage

Ref.

2530

AVELLANADOR MANGO CILINDRICO ALLEN
Allen Straight Shank Counterbore
Fraise a lamer et chambrer
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DIN
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PREPARACION ASIENTOS CILINDRICOS ALLEN

Allen Straight Shank Hole Preparation
Préparation des trous cylindriques ALLEN

DIN-912, DIN-6912, DIN-84, DIN-7984

og

A G

A mm mm

Material Ve (m/min) | | Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas
M-6 M-8 M-10 M-16
15-20 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120
10-15 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080
4-8 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060
10-20 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150
8-12 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060
20-30 0,060 | 0,080 | 0,700 | 0,120
20-30 0,090 | 0,110 | 0,130 | 0,160
8-12 0,090 | 0,110 | 0,130 | 0,160
rp.m. = Ve ’;1‘200 Vi (mm/min.) = r.p.m. x f
d
mm
12,50

ESPECIFICACIONES:

DETALLES TECNICOS
DIN(®

373

d mm @
1250

Imm (D)

22,00

Mango
Cilindrico

Uds Pack (i)
1

APLICACION

Grupo
Aluminio-Magnesio
Cobre-Bronce-Laton
Aleaciones Termormesistentes
Fundicién
Inoxidable
Acero

CONDICIONES DE TRABAJO

1.1 Aceros construccidn/carbono (<250 HB/<850 N/mm2)

1.2 Aceros aleados (<300 HB / <1000 N/mm2)

2.2 INOX ferritico / martensitico (<320 HB / <850 N/mm2)
3.1 Fundicidn (<200 HB / <700 N/mm2)

4 Aleaciones Titanio

5.1 Cobre-Bronce-Latén viruta corta (<200 HB / <700 N/mm2)
5.2 Cobre-Bronce-Latén viruta larga (<200 HB / <700 N/mm2)
6.3 Aleaciones Al-Mg Si > 10% (<180 HB / <600 N/mm2)

izartool.com

Avance (mm/rev.) 0,060
Avance (mm/rev.) 0,040
Avance (mm/rev.) 0,030
Avance (mm/rev.) @,080
Avance (mm/rev.) ©,030
Avance (mm/rev.) @,060
Avance (mm/rev.) @,090
Avance (mm/rev.) 9,090

Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte
Velocidad Corte

Mat Hta (i)
HSS

L mm (i)

100.00

zm

3

Amm. D)
20.00

Mat (i)
Aleaciones Al-Mg Si > 10% (<180 HB / <600 Nfmm2)
Cobre-Bronce-Laton viruta larga (<200 HB / <700 Nfmmz2)
Cobre-Bronce-Latén viruta corta (<200 HB / <700 Nfmm2)
Aleaciones titanio
Fundicién (<200 HB / <700 Nimmz2)
INOX ferritico / martensitico (<320 HB [ <850 N/mm2)
Aceros aleados (=300 HB / <1000 N/mm2)
Aceros construccion / carbono (<250 HB / <850 Nimm2)

(m/min.) 15-20@
(mfmin.) 1@-15
(m/min.) 4-8

(m/min.) 10-20
(m/min.) 8-12
(m/min.) 20-30
(m/min.) 20-30@
(m/min.) 8-12

-



